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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。

本文件由##组织制订。

本文件主要起草单位：浙江新纳新材料科技股份有限公司。

本文件参与起草单位：##。

本文件主要起草人：赵孝敏、张和强、胡明涛。

本文件评审组组长： 赵孝敏。

本文件由浙江新纳材料科技股份有限公司负责解释。
橡胶配合剂  高补强沉淀水合二氧化硅
范围

本文件规定了橡胶配合剂高补强沉淀水合二氧化硅范围、术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标签、包装、运输和贮及质量承诺。

本文件适用于以硫酸、水玻璃为原料，经沉淀法制备的白炭黑。该产品主要用于工业橡胶制品。

化学式：SiO2·nH2O。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文件,仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 528  硫化橡胶和热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 10722  炭黑总表面积和外表面积的测定氮吸附法

GB/T 20001.10  标准编写规则 第10部分：产品标准

HG/T 2404—2020  橡胶配合剂沉淀水合二氧化硅在丁苯橡胶中的鉴定

HG/T 3601—2020  橡胶配合剂  沉淀水合二氧化硅
术语和定义
HG/T 3601—2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

高补强

水合二氧化硅微粒表面与橡胶大分子接触产生物理吸附，以及水合二氧化硅微粒表面羟基与橡胶大分子反应形成牢固的化学键，两者效果叠加，起到大幅度增加橡胶结构强度作用，当拉伸强度≥20.0MPa时，称为高补强。

基本要求
研发设计
应具备对配方及功能性材料进行设计和验证。
原料

固体硅酸钠的有效含量应不低于99%、铁含量应小于120 ppm、模数应为3.4～3.5。

浓硫酸含量应不低于98%。
工艺与装备
生产过程中应配备多参数远程集控系统。

应配备双层玻璃反应釜、自动喷雾干燥机、压滤机、电子水份测定仪、开炼机、平板硫化机等生产设备。

生产过程中应使用天然气等清洁能源。
检验检测
应对氮吸附表面积等指标进行检测。

生产过程中应对水份进行监测。
应配备静态氮吸附仪、电子拉力机、pH 计、电子水份测定仪等检测设备。
技术要求

外观

白色均匀粉末。

氮吸附比表面积
161～190 m2/g。
理化性能
应符合表1的规定。

表1 理化指标

	序号
	项
目
	单位
	指 标

	1
	灼烧减量（干品）
	%
	＜7.0

	2
	二氧化硅含量（灼品）
	%
	≥98.5

	3
	45 μm筛余物
	%
	≤0.1

	4
	水可溶物
	%
	＜0.5

	5
	颜色
	—
	不次于标样

	6
	加热减量
	%
	4. 0～8. 0

	7
	pH值
	—
	5. 0～8. 0

	8
	总铜含量
	mg/kg
	≤10

	9
	总锰含量
	mg/kg
	≤40

	10
	总铁含量
	mg/kg
	≤200

	11
	吸油值
	10-5 m3 / kg
	200～350

	12
	300%定伸应力
	MPa
	≥6.5

	13
	500%定伸应力
	MPa
	≥13.0

	14
	拉伸强度
	MPa
	≥20.0

	15
	拉断伸长率
	%
	＞520

	颜色比较用标样由供需双方商定。

300%定伸应力、500%定伸应力、拉伸强度和拉断伸长率采用GB/T 528中规定的1型哑铃状裁刀。

拉断伸长率高于600%时，只考核500%定伸应力。否则，只考核300%定伸应力。

双方协商.也可采用样品的测定值与标准参比白炭黑1号（SRS1）的测定值的比值或差值判定。其技术要求见HG/T 3061—2020中附录A中表A.2。


物理形态和分散性

沉淀水合二氧化硅应是如下物理形态：根据HG/T 2404—2020给出的试验配方、使用设备和程序将其配入橡胶时，得到的未硫化混炼胶中沉淀水合二氧化硅分散良好，无明显的团块或未分散开的沉淀水合二氧化硅。

在包装处理沉淀水合二氧化硅时，为了减小粉尘量，建议采取小颗粒状、小块状、小球珠状 等能减少粉尘的各形状产品，同时这些产品形状要满足分散性要求（见5.3.1）和本文件的其他要求。

试验方法

取样

按HG/T 3061—2020中6规定进行。
外观
自然光条件下目测。

氮吸附比表面积

按GB/T 10722规定进行。

理化性能
灼烧减量（干品）

按HG/T 3066规定进行。

二氧化氮含量（灼品）

按HG/T 3062规定进行，结果的计算应采用灼烧后样品的质量为基数。

45μm筛余物测定

按HG/T 3064规定进行。

水可溶物的测定

按HG/T 3748规定进行。

颜色的比较

按HG/T 3063规定进行。

加热减量的测定

按HG/T 3065规定进行。

pH值的测定

按HG/T 3067规定进行。若采用5%悬浮液浓度，应在试验报告中注明。

总铜含量的测定

按HG/T 3068规定进行。

总锰含量的测定

按HG/T 3069规定进行。

总铁含量的测定

按HG/T 3070规定进行。

吸油值的测定

按HG/T 3072规定进行。

300%定伸应力、500%定伸应力、拉伸强度、拉断伸长率的测定

按HG/T 2404—2020规定进行。
 检验规则

出厂检验

出厂检验项目应包括：氮吸附比表面积、灼烧减量（干品）、水可溶物、加热减量、pH值和吸油值。 
型式检验

型式检验的内容为第5章的全部项目。当有下列情况之一时，应进行型式检验：

新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

生产中如原料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
正常生产时，周期进行检验；

产品停产后再恢复生产时；

出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
国家质量监督机构提出型式检验要求时。
组批规则和抽样方案
组批规则
生产厂以同一生产线上、相同原材料、相同工艺生产的同一牌号的产品进行组批，也可按一定的生产周期或贮存料仓为一批对产品进行组批。产品以批为单位进行检验和验收。
抽样方案

生产厂可在料仓的取样扣抽样，也可根据生产周期等实际情况确定具体的抽样方案。包装后的产品取样按6.1相关规定进行。
判定规则

产品验收按出厂检验规定进行。有一项或一项以上指标未达到该产品品级规定，应判为不合格。

验收期限内由产品到达收货方车站或口岸之日起30日内完成。

当供需双方发生质量争议时，应由双方共同取样并签封，送或寄到专业的国家法定检验机构进行仲裁。
包装、运输、贮存

 包装

生产结束时，按每包净含量为5.0 kg的倍数或按用户要求进行包装，称量允许误差为+0.2 kg。

产品包装材料及包括方法须能防潮、防污染，且能进行醒目的标识。

包装袋要求：

内袋为厚度不小于0.04 mm的聚乙烯袋，外袋为塑料编织袋；

符合用户要求的其他包装。

包装袋应用棉线或其他合成纤维线缝合。
运输

运输工具：火车、汽车、轮船等，一律遮篷。

运输过程中不得与可使产品变质或使包装破损的物品在同一辆车箱、船舱内混放。

装卸、运输时要严防包装袋的破损。
贮存 

产品应贮存在通风、干燥、防湿的仓库内，严防破包造成污染。

不得与可使产品编制或使包装袋损坏的物品混贮。

凡漏出包外的产品，一律不得再返回包内。

产品按种类、生产批堆放，堆放应整齐、清洁，每堆标识应能清晰辨认，堆间距不得小于1 m。

产品贮存期不超过1年，否则应进行型式检验以判断产品品质；在贮存期内定期对贮存环境（如湿度、通风）进行检查。
质量承诺

产品质量有异议的，应在24小时内作出处理响应，及时为用户提供解决方案。

在正常运输、贮存的情况下，在产品保质期内属产品质量问题的，应提供免费退换货服务。
_________________________________


